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Introduzione al rilevamento

precoce degli incendi

In ambienti ad alto rischio come la gestione dei rifiuti e la
produzione di energia, dare priorita alla sicurezza e fondamentale.
Il rilevamento tempestivo degli incendi &€ fondamentale in questi
settori, dove i materiali volatili e i processi complessi aumentano il
rischio di incendi che potrebbero minacciare vite e beni.

I moderni sistemi dirivelazione incendi agiscono in modo proattivo,
identificando rapidamente i potenziali pericoli e prevenendo
efficacemente l’escalation. Integrando tecnologie avanzate, questi
sistemi non solo riducono il rischio di costosi fermi macchina e
proteggono le infrastrutture vitali, ma assicurano anche il perfetto
funzionamento dei processi critici.

Per le aziende di questi settori, 'implementazione di soluzioni di
rilevamento incendi all’avanguardia, come i sensori a radiometria
termica MOBOTIX, & piu che una precauzione: € un miglioramento
strategico per la sicurezza, la protezione degli investimenti e il
benessere della forza lavoro. L'adozione di queste soluzioni dimostra
un forte impegno a costruire un futuro piu sicuro e resistente.

In particolare, i sensori MOBOTIX offrono un vantaggio unico per
il rilevamento precoce degli incendi in questi ambienti ad alto
rischio:

»  Maggiore sicurezza e protezione: Installando sistemi

avanzati di rilevamento precoce degli incendi, le aziende

possono migliorare drasticamente la sicurezza della loro

forza lavoro e dei loro beni. Il rilevamento proattivo riduce al
minimo i rischi, garantendo che i potenziali incendi vengano
affrontati rapidamente per evitare danni.

«  Continuita operativa: Le moderne soluzioni di rivelazione

incendi contribuiscono in modo significativo a ridurre le
possibilita di fermi macchina imprevisti. Questa continuita
supporta il regolare funzionamento delle attivita industriali
critiche, salvaguardando la produttivita e efficienza.

« ROl positivo: Linvestimento in sofisticate tecnologie di

rilevamento degli incendi offre un interessante ritorno
sull’investimento. Grazie alla prevenzione di potenziali
incendi e dei danni che ne derivano, le aziende possono
risparmiare notevolmente sui costi di riparazione e sui tempi
di inattivita, con conseguenti vantaggi finanziari duraturi.

Riduzione dei tempi di risposta con il rilevamento
automatico degli incendi

Uno dei fattori piu critici per la sicurezza antincendio ¢ il tempo di
risposta. Piu tempo occorre per rilevare e segnalare un incendio,
maggiore ¢ il rischio di danni e lesioni. | sistemi di rilevamento
precoce degli incendi utilizzano tecnologie automatizzate come
le immagini termiche e la videosorveglianza per identificare
rapidamente i potenziali incendi.




| sensori MOBOTIX sono in grado di rilevare variazioni di
temperatura, fumo e altri indicatori di incendio, attivando un
allarme e avvisando i servizi di emergenza. Di conseguenza, i tempi
di intervento si riducono, consentendo di intervenire rapidamente

per contenere ed estinguere gli incendi prima che si propaghino.

Questi sistemi edge-based possono anche fornire dati e analisi
in tempo reale, consentendo una manutenzione predittiva e
l'identificazione di potenziali rischi. Il nostro approccio proattivo
alla sicurezza antincendio non solo migliora i tempi di risposta, ma
riduce anche la probabilita di incidenti futuri.

Migliorare la termografia con le applicazioni
intelligentis

MOBOTIX sta rivoluzionando la sicurezza antincendio grazie alle
telecamere edge dotate di app intelligenti. Sfruttando la potenza
di queste app, MOBOTIX migliora la precisione e l'efficacia della
termografia nel rilevare potenziali rischi di incendio.

Utilizzando algoritmi avanzati, queste applicazioni intelligenti
implementano sofisticate tecniche di filtraggio per ridurre al
minimo i falsi allarmi, concentrandosi sulle minacce reali. In questo
modo non solo si affina il processo di rilevamento, ma si aumenta
anche l'affidabilita dei sistemi antincendio. L'integrazione delle app
intelligenti nelle telecamere MOBOTIX le trasforma in strumenti
proattivi in grado di effettuare analisi in tempo reale, garantendo
risposte rapide e accurate ai rischi effettivi.

Abbracciare questa tecnologia significa investire in un futuro in cui
la sicurezza e intelligente, efficiente e costante, fornendo un livello
di protezione inestimabile in qualsiasi paesaggio industriale.

Precisione in azione con [lapplicazione di
convalida termica

L'applicazione Thermal Validation &€ una novita assoluta nel
campo della sicurezza antincendio, progettata con cura per
migliorare le funzionalita delle telecamere edge MOBOTIX.
Grazie all'impiego di algoritmi migliorati, convalida le
anomalie termiche con elevata precisione, assicurando che
vengano segnalatisoloirischidiincendio legittimi e riducendo
cosi leinterruzioni indesiderate grazie alla minimizzazione dei
falsi allarmi.

Vantaggi principali

Maggiore precisione: Utilizza un’elaborazione avanzata

dei dati per confermare le minacce termiche reali.

Risposta rapida: Il rilevamento rapido dei problemi
consente di intervenire immediatamente per contenere

efficacemente l'incendio.

Maggiore affidabilita: Garantisce un monitoraggio
costante e affidabile, offrendo tranquillita e una protezione

solida.

MOBOTIX

BeyondHumanVision



Z: 37 BWhi BP+8 BFall.

MOBOTIX e rilevamento

precoce degli incendi

I sensori di radiometria termica MOBOTIX sono all’avanguardia nel
rivoluzionare il rilevamento dei pericoli nei settori della gestione
dei rifiuti e della produzione di energia. A differenza dei sistemi
di monitoraggio tradizionali, le telecamere MOBOTIX rilevano le
anomalie termiche in tempo reale, offrendo un approccio proattivo
nell’identificazione di potenziali rischi operativi e di sicurezza.

Questa capacita avanzata e essenziale in ambienti in cui il
rilevamento precoce puo prevenire incidenti pericolosi, migliorare
Lefficienza operativa e garantire una produzione senza interruzioni.
| tempi di risposta rapidi, limmunita agli errori e 'impareggiabile
precisione dei sensori termici li rendono indispensabili in ambienti
complessi e dinamici, trasformando il modo in cui gli impianti di

produzione mantengono la sicurezza e l'efficienza.
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Ecco alcuni esempi di come il MOBOTIX pud fare la differenza in
diversi settori:

o Misuredisicurezza proattive: Fornisce unrilevamento precoce
e avvisi di anomalie termiche, garantendo una risposta rapida
airischi di incendio.

o  Efficienza dei costi: Riduce i danni potenziali e i tempi di
inattivita operativa con lidentificazione tempestiva dei
pericoli, risparmiando risorse nel lungo periodo.

« Integrazione tecnologica avanzata: Utilizza sensori termici
all’avanguardia, consentendo una perfetta integrazione con i

sistemi esistenti per migliorare le prestazioni.
o Versatilita di applicazione: Si adatta a diversi contesti
industriali, dalla gestione dei rifiuti alla produzione di energia,

offrendo una soluzione su misura.

e Focus sulla sostenibilita: Migliorare lefficienza operativa
dando priorita alla sicurezza e alla responsabilita ambientale.
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Certified
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Rivelazione incendi certificata

MOBOTIX ¢ leader nelle soluzioni innovative per la sicurezza, in
particolare nel settore del rilevamento precoce degli incendi,
supportato da certificazioni prestigiose come VdS ed EN54-10. La
certificazione VdS convalida ’eccezionale qualita e affidabilita dei
sistemi di termografia MOBOTIX, che rilevano gli incendi nelle fasi
iniziali, spesso prima della comparsa di fiamme visibili. Inoltre, la
certificazione EN54-10 garantisce la conformita ai severi standard
europei per i sistemi di rilevamento e allarme antincendio,
confermando lefficacia delle telecamere MOBOTIX nel fornire un
rilevamento precoce e affidabile degli incendi.
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certificazioni non solo

Queste aumentano la sicurezza

salvaguardando vite e beni, ma offrono anche vantaggi
significativi e conformita alle normative. L'impegno di MOBOTIX
per l'eccellenza € ulteriormente dimostrato dal suo portafoglio
completo di certificazioni, che comprende la certificazione CNPP,
la certificazione Applus e la certificazione PBST. Integrando
funzionalita di rilevamento avanzate con solidi sistemi di
sorveglianza, MOBOTIX consente alle organizzazioni di adottare
misure proattive in materia di sicurezza antincendio, garantendo
un ambiente piu sicuro per tutti, un successo riconosciuto con il GIT
SECURITY AWARD 2024 per la prevenzione degli incendi.

Applicazioni e filmati in un unico posto - MOBOTIX HUB

L’HUB MOBOTIX funge da comando centrale per il
rilevamento precoce degli incendi, amplificando le

capacitadelletelecamere MOBOTIXintutti gliimpianti

di produzione. Questa robusta piattaforma si integra

perfettamente con i sensori termici, garantendo un

monitoraggio costante e avvisi immediati quando

vengono rilevate anomalie termiche.

Mobotix 574 series (192.168.38.78) - Camera 1 Mobotix 574 series (192.168.38.78) - Camera 1

Consolidando i dati provenienti da piu siti, 'lHUB consente ai team di
rispondere rapidamente ai potenziali rischi di incendio, riducendo al

0'c minimo la minaccia per i beni e il personale. Linterfaccia intuitiva e
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Mobotix 574 series (192.168.38,78) - Camera 1

le analisi in tempo reale forniscono una visione completa di tutte le
operazioni, favorendo un ambiente sicuro e una maggiore efficienza
operativa. MOBOTIX HUB € piu di un semplice strumento tecnologico: € un
partner essenziale per la sicurezza e la gestione proattiva dei rischi.

MOBOTIX
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Rilevamento precoce degli

incendi...

Gestione dei rifiuti e riciclaggio

Le strutture per la gestione dei rifiuti e il riciclaggio rappresentano
un caso d’uso significativo perisensori termici MOBOTIX. Rilevando
con precisione le fonti di calore e identificando i potenziali rischi di
incendio in tempo reale, i sensori consentono di reagire in modo
rapido e mirato. In questo modo si riduce la probabilita di costosi
danni alle apparecchiature o di interruzioni dell’attivita causate da

incendi.

Questi sensori svolgono inoltre un ruolo cruciale nella promozione
di pratiche sostenibili, aiutando a monitorare le emissioni, a
identificare le aree in cui & possibile migliorare lefficienza e a
prevenire gli incidenti di inquinamento. | benefici ambientali di
questa tecnologia vanno di pari passo con i vantaggi in termini
di sicurezza, rendendola una soluzione ideale per le strutture di
gestione dei rifiuti responsabili ed ecologiche.

Con l'integrazione dei sensori termici MOBOTIX nelle loro attivita,
le strutture di gestione dei rifiuti e di riciclaggio possono ottenere
una maggiore efficienza, dimostrando al contempo il loro impegno
verso la responsabilita ambientale. Questo non solo migliora i loro
profitti, ma contribuisce anche a costruire un futuro piu verde per
tutti.
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Esempi di utilizzo di questo sensore nella gestione e nel riciclaggio
dei rifiuti:

1. Monitoraggio continuo della temperatura: | sensori termici
monitorano continuamente la temperatura dei cumuli di
rifiuti, identificando rapidamente modelli di calore anomali

che indicano potenziali rischi di incendio.

2. Rilevamento precoce dei punti caldi: Rilevando i punti caldi
prima che si trasformino in incendi, i sensori consentono una
rapida azione preventiva, riducendo il rischio di incendio.

3. Sistemi di allarme automatizzati: L'integrazione dei sensori
termici con i sistemi di allarme automatici fornisce avvisi
immediati quando vengono rilevate temperature elevate,
consentendo un intervento rapido.

4. Capacita di sorveglianza a distanza: | sensori termici offrono
capacita di monitoraggio a distanza, assicurando che i team
di gestione dei rifiuti possano tenere d’occhio le strutture da
qualsiasi luogo, facilitando risposte rapide.

5. Programmazione proattiva dellamanutenzione: Grazie ai dati
raccolti dai sensori termici, le strutture possono programmare
le attivita di manutenzione in modo proattivo, riducendo le
possibilita di surriscaldamento delle apparecchiature e di
potenziali incendi.

6. Riduzione dei falsi allarmi: L'applicazione integrata riduce al
minimo i falsi allarmi, ad esempio quelli provocati dai gas di
scarico di escavatori, carrelli elevatori e macchinari simili.
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Monitoraggio del pacco batterie

Oltre che per la gestione e il riciclaggio dei rifiuti, i sensori termici
MOBOTIX possono essere utilizzati anche per il monitoraggio dei
pacchi batteria nei parchi batterie. Con 'aumento della domanda
di fonti di energia rinnovabili, i parchi batterie stanno diventando
sempre piu comuni per immagazzinare e distribuire l’energia in
eccesso. Tuttavia, la gestione di questi pacchi batterie su larga scala
puo essere impegnativa, con potenziali rischi di surriscaldamento o
malfunzionamenti che potrebbero portare a esplosioni.

Utilizzando i sensori termici nei parchi batterie, gli operatori
possono monitorare da vicino la temperatura delle singole batterie
e rilevare eventuali anomalie prima che diventino problemi piu
gravi. Cio consente di effettuare tempestivamente la manutenzione
o la sostituzione delle batterie malfunzionanti, garantendo
operazioni sicure ed efficienti.

Inoltre, monitorando continuamente la temperatura dei pacchi
batteria, i sensori termici possono aiutare a prevenire eventi
catastrofici come incendi o esplosioni. In questo modo non solo
si protegge linvestimento nelle infrastrutture per le energie
rinnovabili, ma si salvaguardano anche le vite umane e 'ambiente.

Esempi di utilizzo di questo sensore nel monitoraggio del pacco
batterie:

1. Rilevamento precoce di schemi di calore anomali: | sensori
termici identificano le tracce di calore insolite che indicano
le fasi iniziali di un evento di fuga termica, consentendo un

intervento tempestivo prima che si sviluppi un incendio.

delle

L'osservazione continua aiuta a rilevare i rapidi aumenti di

2. Monitoraggio fluttuazioni di  temperatura:
temperatura, che spesso sono i primi segnali di potenziali
rischi di incendio, consentendo di adottare rapidamente

azioni correttive.

3. Identificazione dei punti caldi: Individuando le aree con
calore eccessivo, i sensori termici possono evidenziare batterie
o circuiti specifici a rischio di surriscaldamento, aiutando gli
operatori a risolvere i problemi prima che si aggravino.

4. Awvisi e notifiche in tempo reale: | sistemi di sensori avanzati
inviano avvisi immediati al personale addetto al monitoraggio
quando viene superata una soglia di temperatura, garantendo
una risposta rapida per prevenire gli incendi.

5. Analisi delle tendenze: La raccolta e l'analisi dei dati di
temperatura nel tempo consente di identificare schemi o
problemi ricorrenti, offrendo spunti per potenziali rischi di
incendio associati alla fuga termica.

MOBOTIX
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Operazioni minerarie

L’industria mineraria € un settore cruciale dell’economia globale, in
quanto fornisce risorse essenziali per vari settori, tra cui l'edilizia,
'industria manifatturiera e la produzione di energia. Il rilevamento
tempestivo degliincendi e fondamentale nelle operazioni minerarie
a causa dell’ambiente ad alto rischio e dell’'uso di macchinari
pesanti, esplosivi e materiali infiammabili. Gli incendi possono
avere conseguenze catastrofiche nelle miniere, causando feriti,
morti, danni alle attrezzature e tempi di fermo della produzione.

Per ridurre questi rischi, i sensori termici sono ora ampiamente
utilizzati nell’industria mineraria per il rilevamento precoce
degli incendi. Questi sensori sono in grado di identificare
rapidamente modelli di calore anomali che indicano potenziali
incendi o surriscaldamento delle apparecchiature. Cid consente
di intervenire tempestivamente prima che lincendio degeneri,
riducendo la probabilita di incidenti e minimizzando i danni.

WE ARE RUGGED SOLUTIONS

Alcuni esempi specifici di utilizzo dei sensori termici nell’industria
mineraria includono:

1. Prevenzione dei malfunzionamenti delle apparecchiature:
Rilevando aumenti di temperatura insoliti, i sensori termici
possono impedire il malfunzionamento delle apparecchiature
a causa del surriscaldamento, contribuendo a mantenere
l'efficienza operativa e la sicurezza.

2. Maggiore sicurezza per i lavoratori: Il rilevamento

precoce degli incendi attraverso i sensori termici migliora

significativamente la sicurezza dei lavoratori fornendo avvisi
tempestivi, consentendo una rapida evacuazione o azioni

correttive prima che le condizioni diventino pericolose.

3. Riduzione dei tempi di inattivita: Con un intervento
tempestivo, i potenziali incendi possono essere gestiti ben
prima che interrompano le operazioni, riducendo cosi i costosi
tempi di inattivita e mantenendo i programmi di produzione.

4. Risparmiosuicosti:Evitandodanniingentialleapparecchiature
e alle infrastrutture, i sensori termici contribuiscono a un
significativo risparmio sui costi di riparazione e sostituzione.

5. Vantaggi in termini di conformita e assicurazione:

L'implementazione di una tecnologia avanzata di rilevamento

degli incendi aiuta le operazioni minerarie a soddisfare gli

standard di conformita normativa e pud anche ridurre i premi
assicurativi grazie alla riduzione del rischio di incidenti legati

agliincendi.



Cartiera e produzione di carta

L'uso di sensori termici € sempre piu importante nelle cartiere
e negli impianti di produzione della carta, dove macchinari di
grandi dimensioni, temperature elevate e stoccaggio di materiali
altamente inflammabili come il legno e la carta rappresentano un

rischio significativo di incendio.

| sensori termici consentono di rilevare tempestivamente le
anomalie di temperatura nelle aree critiche, compresi i sistemi di
riscaldamento, le sezioni di essiccazione e le aree di stoccaggio,
sia all’interno che all’esterno. In questo modo si garantisce che i
materiali inflammabili siano stoccati e monitorati correttamente,
riducendo al minimo il rischio di accensione e garantendo la
conformita alle norme di sicurezza.

Inoltre, questi sensori svolgono un ruolo fondamentale nel
monitoraggio delle linee di vapore e delle caldaie, essenziali per
il processo produttivo. Identificando surriscaldamenti o blocchi
in questi sistemi, i team di manutenzione possono intervenire
tempestivamente per prevenire guasti alle apparecchiature,
incidenti o potenziali incendi.

Esempidiutilizzo diquesto sensore nelle cartiere e nella produzione
di carta:

1. Sicurezza dei magazzini e dei silo: | sensori termici possono
essere utilizzati nelle aree di stoccaggio di prodotti in legno
e carta. Monitorando la temperatura di questi materiali,
le strutture possono prevenire potenziali incendi causati
dall’accumulo di calore o dalla combustione spontanea.

2. Monitoraggio dei macchinari: In una cartiera, i sensori termici
possono essere installati su macchinari di grandi dimensioni,
come seghe e nastri trasportatori, per monitorare 'andamento
anomalo del calore. Questo pud aiutare a identificare
potenziali malfunzionamenti o guasti alle apparecchiature
prima che si verifichino, riducendo i tempi di fermo e i costi di
manutenzione.

3. Resistenza alla polvere: | sensori termici sono molto efficaci
anche negli ambienti in cui prevalgono polvere e detriti. Nelle
cartiere e negli impianti di produzione della carta, questi
sensori sono in grado di rilevare le variazioni di temperatura
causate dall’accumulo di polvere nelle aree critiche,

consentendo una pulizia e una manutenzione tempestive

prima che diventino un pericolo per la sicurezza.

4. Vantaggi assicurativi: L'implementazione di sensori termici

nelle cartiere e negli impianti di produzione della carta puo
anche comportare una riduzione dei premi assicurativi.
Rilevando e prevenendo in modo proattivo i potenziali
rischi per la sicurezza, le strutture possono ridurre i rischi e
potenzialmente risparmiare sui costi assicurativi.

MOBOTIX
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Fornitura e distribuzione di energia

La fornitura e la distribuzione di energia si riferiscono a un’ampia
gamma di attivita coinvolte nella generazione e nella fornitura di
energia agli utenti finali. L'importanza della rilevazione precoce
degli incendi nella fornitura e distribuzione di energia non puo
essere sopravvalutata. Queste strutture sono molto complesse
e contengono numerose fonti di potenziale accensione, che le
rendono suscettibili di incendi.

Unincendioinquestestrutturepudavereconseguenzecatastrofiche,
come interruzioni di corrente, danni alle infrastrutture e persino la
perdita di vite umane. | sensori termici svolgono un ruolo cruciale
nel monitoraggio delle apparecchiature critiche e nel rilevamento
di eventuali segni disurriscaldamento o di variazioni anomale della

temperatura.

La maggior parte degli impianti di fornitura e distribuzione di
energia funziona 24 ore su 24, 7 giorni su 7, rendendo difficile
’esecuzione di regolari ispezioni manuali per la prevenzione degli

incendi. | sensori termici offrono un monitoraggio continuo senza
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Esempi di utilizzo di questo sensore nella fornitura e distribuzione
di energia:

1. Monitoraggio24/7:Isensoritermicimonitoranocontinuamente
le apparecchiature senza bisogno dell’intervento umano,
assicurando che qualsiasi aumento di temperatura venga
rilevato immediatamente, indipendentemente dall’ora del
giorno o della notte.

2. Risposta rapida: Fornendo dati in tempo reale sulle variazioni
di temperatura, i sensori termici consentono di intervenire
rapidamente in risposta a potenziali rischi di incendio,
riducendo al minimo il rischio di danni significativi.

3. Manutenzione preventiva: Il rilevamento precoce del

surriscaldamento consente una manutenzione proattiva,

aiutando a risolvere i potenziali problemi prima che si
trasformino in incendi gravi, sostenendo cosi la distribuzione
ininterrotta di energia.

4. Riduzione degli errori umani: Poiché i sensori termici
automatizzano il processo di rilevamento e non si affidano
a ispezioni manuali, i rischi associati all’errore umano sono
notevolmente ridotti.

5. Integrazione con i sistemi di sicurezza: Molti sensori
termici possono essere integrati con i sistemi di sicurezza
esistenti, attivando automaticamente allarmi o protocolli di
spegnimento quando vengono rilevate temperature anomale,
migliorando le misure di sicurezza complessive.



Impianti di produzione di energia

| sensori termici svolgono un ruolo cruciale nel garantire il
funzionamento sicuro ed efficiente degli impianti di produzione
energetica. Dalle centrali nucleari ai gasdotti, questi sensori sono
essenziali per mantenere 'integrita operativa e prevenire eventi

catastrofici.

| sensori termici possono rilevare fluttuazioni di temperatura
insolite nelle apparecchiature e nelle infrastrutture, consentendo
agli operatori di identificare potenziali problemi prima che si
aggravino. Questo non solo aiuta a prevenire gli incidenti, ma
riduce anche al minimo i tempi di fermo e i costi di manutenzione.

Inoltre, i sensori termici possono essere utilizzati per la
manutenzione predittiva, consentendo il rilevamento precoce di
guasti o malfunzionamenti delle apparecchiature. Identificando
i punti caldi o i modelli di calore anomali, gli operatori possono
affrontare i potenziali problemi prima che si traducano in costosi
guasti o addirittura in disastri.

Esempi di utilizzo di questo sensore nella produzione di energia:

1. Monitoraggio delle centrali nucleari: | sensori termici possono
monitorare le temperature dei reattori e di altri componenti
critici delle centrali nucleari per garantire che funzionino entro
limiti di sicurezza. Poiché le reazioni nucleari generano alti
livelli di calore, i sensori termici svolgono un ruolo cruciale nel

prevenire fusioni o altri eventi catastrofici.

2. Manutenzione dei gasdotti di gas naturale: | sensori

termici vengono utilizzati per rilevare perdite o blocchi nelle
condutture del gas naturale, identificando le variazioni di
temperatura lungo la lunghezza della conduttura. Cio consente
di effettuare riparazioni tempestive prima che si verifichino
incidenti.

3. Ottimizzazione dei sistemi di energia solare: | sensori termici

possono essere utilizzati per ottimizzare lefficienza degli
impianti solari, rilevando i punti caldi sui pannelli solari che
possono ridurne le prestazioni. Individuando queste aree, gli
operatori possono adottare misure correttive per garantire la

massima produzione di energia.

MOBOTIX
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Cybersecurity, doppi sensori e filtraggio
intelligente

MOBOTIX e allavanguardia nell'innovazione grazie al suo approccio
distintivo alla cybersecurity, alla tecnologia a doppio sensore e al
filtraggio intelligente. Nel mondo iperconnesso di oggi, garantire
lintegrita e la sicurezza dei dati non e solo un vantaggio, ma una
necessita. MOBOTIX abbraccia questa necessita integrando solide
misure di cybersecurity nei suoi sistemi, offrendo ai clienti la tranquillita
di sapere che le loro informazioni sensibili e i dati operativi rimangono

protetti da accessi non autorizzati e minacce informatiche.

La nostra tecnologia a doppio sensore e un esempio di ingegneria
allavanguardia che combina perfettamente sensori ottici e termici.
Questa sinergia migliora le capacita di rilevamento e verifica,
garantendo immagini ad alta risoluzione e prestazioni affidabili in
diverse condizioni ambientali. Il sensore ottico fornisce immagini
visive dettagliate, mentre il sensore termico eccelle nel rilevamento
delle tracce di calore, anche in condizioni di completa oscurita o di

condizioni atmosferiche difficili.

Insieme, forniscono una soluzione completa per la verifica degli
eventi, riducendo al minimo i falsi allarmi e consentendo un’analisi
precisa. Questa combinazione ¢ particolarmente preziosa per i settori
che richiedono precisione e affidabilita, come il monitoraggio delle
infrastrutture critiche e le applicazioni di sorveglianza avanzate,
garantendo prestazioni ottimali e una qualita delle immagini

ineguagliabile in ogni scenario.

A questa prodezza tecnologica si aggiunge il filtraggio intelligente
di MOBOTIX. Sfruttando algoritmi avanzati, le telecamere MOBOTIX
sono in grado di filtrare e dare priorita ai dati rilevanti in modo
indipendente, migliorando l'efficienza operativa e riducendo i falsi
allarmi. Questa capacita di filtraggio intelligente fa si che vengano
evidenziati solo gli eventi significativi, consentendo agli operatori di
concentrarsi su cio che conta davvero, riducendo al minimo il carico

di lavoro e massimizzando lefficacia della risposta di sicurezza.

Grazie allintegrazione di tecnologie all’avanguardia con solide
misure di cybersecurity, MOBOTIX consente alle organizzazioni di
proteggere le proprie risorse ottimizzando lefficienza operativa.
Con una mentalita orientata al futuro e all'innovazione continua,
MOBOTIX siimpegna a fornire prodotti di alta qualita che superino le
aspettative dei clienti.

Cybersicurezza avanzata ai margini

MOBOTIX e consapevole che la sicurezza informatica & una
priorita assoluta per le aziende di tutti i settori. Ecco perché il
nostro Cactus Concept porta la sicurezza a un livello superiore,
incorporando piu livelli di protezione nelle nostre telecamere.

Dai flussi di dati crittografati all’accesso remoto sicuro,
Cactus Concept garantisce che le informazioni sensibili e i
dati operativi siano al sicuro dalle minacce informatiche.

Grazie a questa tecnologia avanzata, potrete stare tranquilli

sapendo che le vostre risorse sono protette 24 ore su 24, 7
giornisu 7.




Installazione nella vostra struttura

Installazione e implementazione senza problemi

Progettati per durare nel tempo, i sensori termici MOBOTIX sono
in grado di resistere a condizioni ambientali difficili, garantendo
prestazioni costanti. Una volta installati, forniscono monitoraggio
e awisi in tempo reale, consentendo di reagire rapidamente a
potenziali minacce. Questi sistemi si integrano perfettamente con
i sistemi di allarme antincendio esistenti come rilevatori basati
sulla termografia, certificati per soddisfare i piu severi standard di
sicurezza. Cio garantisce una comunicazione affidabile e una migliore
capacita di rilevamento degli incendi, rispondendo alle esigenze dei
moderni requisiti di sicurezza.

Facile integrazione e supporto di esperti

Le telecamere MOBOTIX sono progettate per una perfetta integrazione
con i sistemi di gestione video (VMS) esistenti e con le applicazioni
di terze parti. Uinstallazione e limplementazione sono processi
semplificati, supportati dal nostro team di esperti che fornisce
indicazioni in ogni fase del processo. In questo modo il sistema
MOBOTIX a doppio sensore, che combina funzionalita ottiche e
termiche, e operativo in modo rapido ed efficiente.

Conformita e flessibilita avanzate

Nellambiente odierno, in cui gli assicuratori richiedono prodotti
certificati per il rilevamento precoce degli incendi, MOBOTIX ha
sviluppato un sistema di termocamera su misura per soddisfare
questi standard esigenti. Il sistema integra i metodi tradizionali di
rilevamento degliincendi, in particolare negli ambienti in cui i sistemi
tradizionali possono avere difficolta a causa di polvere, sporcizia,
umidita o temperature estreme. Il sistema supera anche le limitazioni
strutturali, come sale aperte o con soffitti alti, aree esterne esposte
alle intemperie e luoghi difficili da raggiungere. Rilevando soglie
di temperatura critiche, i sensori termici MOBOTIX identificano
precocemente i rischi di incendio, riducendo il rischio di incidenti
catastrofici.

Progettato per ambienti difficili

Costruiti per durare nel tempo, i sensori termici MOBOTIX sono
caratterizzati da un design robusto e resistente alle intemperie, in
grado di sopportare temperature estreme e condizioni ambientali
difficili, garantendo una manutenzione minima e bassi costi di
sostituzione. Questo li rende una soluzione a lungo termine ed
economicamente vantaggiosa per il rilevamento e il monitoraggio
degliincendi.

Particolarmente adatte ad ambienti ad alto rischio e ad applicazioni
esterne su larga scala, le telecamere termiche MOBOTIX eccellono
nel rilevare anomalie di calore e potenziali rischi di incendio su
vaste distanze e aree complesse. Sia che si tratti di siti esterni o di
condizioni estreme, il sistema si adatta a diversi scenari, fornendo
un rilevamento avanzato degli incendi e garantendo la sicurezza di

risorse preziose.

Massimizzare il ritorno sull’investimento

I sensori doppi MOBOTIX offrono una soluzione all-in-one, integrando
perfettamente le funzionalita termiche e ottiche in un unico
dispositivo. Questo design innovativo elimina la necessita di sensori
o telecamere separati, riducendo notevolmente i costi associati
all’acquisto, all’installazione e alla manutenzione di piu dispositivi.
Inoltre, il design ad alta efficienza energetica dei sistemi MOBOTIX
garantisce un basso consumo energetico, con notevoli risparmi a

lungo termine.

Investire nella tecnologia termica MOBOTIX non solo migliora le
misure di prevenzione degli incendi, ma dota il team di strumenti
avanzati per mitigare i rischi legati al fuoco. Questi sistemi migliorano
la sicurezza delle strutture, proteggono le risorse critiche e soddisfano
e superano i severi standard assicurativi e di conformita, rendendoli
un investimento intelligente e a prova di futuro per la vostra azienda.

Contattateci oggi stesso

Non aspettate che sia troppo tardi. Contattateci oggi stesso per
saperne di pit su come i sensori termici MOBOTIX possono essere utili
alla vostra struttura e garantirvi tranquillita ed efficienza operativa. Il
nostro team siimpegna ad aiutarvi a trovare la soluzione migliore per
le vostre esigenze specifiche, garantendo un processo di installazione
senza problemi e il massimo ritorno sull'investimento.

MOBOTIX

BeyondHumanVision



La differenza MOBOTIX

Non ci consideriamo un semplice produttore di telecamere. In termini di loT, i nostri sistemi video sono dei computer dotati di obiettivi,

che lavorano in maniera intelligente e vantano capacita di memorizzazione integrate. MOBOTIX si contraddistingue chiaramente in qualita

di azienda avveniristica a livello globale che sviluppa soluzioni con una progettazione e un’impostazione “alla tedesca”, un metodo

rinomato per essere particolarmente innovativo e di elevata qualita. MOBOTIX campeggia con le sue soluzioni affidabili, intelligenti e senza

compromessi, che possono essere estese praticamente senza limiti e che garantiscono una sicurezza dell’investimento a lungo termine.

MOBOTIX USPs

Qualita di produzione tedesca
Semplicemente piu a lungo in uso

Aggiornamenti software gratuiti
Semplicemente di supporto

Architettura distribuita reale
Semplicemente il concetto migliore

Interoperabilita
Semplicemente orientata ai dati

Sicurezza informatica
Semplicemente piu preparati

QEO©®»O W
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Set di funzioni scalabili

Semplicemente orientato alla
soluzione

Audio di alto livello sincronizzato
con le labbra

Semplicemente piu valore

Soluzione leader per la protezione
antincendio

Semplicemente una vita e un costo piu sicuri

Soluzione leader nel settore sanitario
Semplicemente alleviante

Comunita MOBOTIX
Semplicemente imbattibile

Non aspettate a migliorare la vostra struttura con una tecnologia all’avanguardia. Contattateci oggi stesso per discutere di come le nostre

soluzioni possono trasformare le vostre operazioni e fornire un valore eccezionale.

Contattateci

E LT4 g sales@mobotix.com
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Soluzioni di videosorveglianza intelligenti

Made in Germany

MOBOTIX offre una gamma completa di soluzioni per tutti gli aspetti dei sistemi di videosorveglianza. Sviluppiamo

sistemi di alta qualita, decentralizzati e ad alta efficienza energetica che consentono ai nostri clienti di

risparmiare su ogni sistema MOBOTIX installato.

Il nostro motto Beyond Human Vision e anche la nostra missione: MOBOTIX si impegna

al massimo per diventare l’azienda piu affidabile possibile, in grado di proteggere

persone e proprieta utilizzando una tecnologia video intelligente e cyber-sicura per

andare oltre la visione umana.
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